
　□ カーボンニュートラル　■ デジタル化（生産性向上、自動化/省人化）、ＩｏＴ 株式会社技研システック

　□ ＢＣＰ（防火・防災）/安全　□ その他（シンプル･スリム･コンパクト、品質向上 等）

　※生産拠点国

■ 可 □ 否

・いまだ多くの人手作業が残る前段取り工程（部品供給）の自動化・少人化 下記のような部品の製造、又は組付け工程を抱える企業様

・カメラ方式のピッキングが上手く行かず困っているお客様への代替方式提案  ・パッキン、ホース、配管類など柔らかい部品

・「ピック＆プレース+加工/組付け」を１工程に集約した量産設備のご提供  ・複雑な形状の小物部品（樹脂成型品、Assy品、コネクタなど）　

所在地

 担当名 ： 倉橋(技術課長)／守屋新規性

継続

トヨタ自動車(株)、(株)デンソー、豊田通商(株)

トヨタ自動車東日本(株)、トヨタ自動車九州(株)

(株)デンソーソリューション、(株)豊通マシナリー

生産/作業性 カーボンニュートラル効果

数値割合
同等以下

(カメラ方式比)

同等

(カメラ方式比)

90%程度

(少人化として)
無

　 設備の輸出及び現地

　 調整にて対応

□ アイデア段階　□ 試作/実験段階　□ 開発完了段階　□ 製品化完了段階　■ 納入実績有 有

開発進度 　（　　２０２４年　　　８月　現在） 特許の有無

提案内容（技術・製品・サービス）

希望提案先

問合せ先 U R L： https://www.gikensystec.co.jp

従来

セールスポイント

 部署名 ： 技術部　設計開発課

従来との

比較

項目 コスト 質量

提案の狙い

主要取引先 海外対応

展示No

会社名

２D変位計を用いたバラ積みピッキングシステムは既

に量産現場に適用されつつあり、今回Ｇｅｎ３とし

て、輝度データも活用した認識向上（色違いや印字

の識別）を図り、より幅広い部品への適応を実現し

ました。

ワークの形状や素材によっては、２D変位計との相性

が課題になる場合があります。事前検討や、実証試

作、必要に応じて要素技術開発も行います。最適な

進め方をご提案しますので、お気軽にご相談下さ

い。

問題点（課題）と対応方法

株式会社技研システック

分野
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提案名 工法

カメラを用いないロボットバラ積みピッキングシステム ソフト開発

<< 提案内容 >>

愛知県尾張旭市井田町4丁目213番地

T E L： 0561-52-2288（代表）

 ﾒｰﾙｱﾄﾞﾚｽ： contact@gikensystec.co.jp
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